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Technicky list ETICS
weber therm klasik

1. Popis vyrobku a vymezeni zplisobu jeho pouZiti ve stavbé

weber therm klasik je vnéjsSi tepelné izolaéni kompozitni systém s omitkou s izolantem z pénového
polystyrenu.

Vnégjsi tepelné izolaéni kompozitni systém s omitkou weber therm klasik je uréen k vnéj§imu zatepleni
fasad obytnych, obfanskych a primyslovych budov stavajicich i novostaveb, zhotovenych ze zdiva,
z monolitického betonu nebo z prefabrikovanych betonovych paneld do max. vysky 22,5 m dle
podminek pouZiti.

Pfi aplikaci vnéjdiho tepelné izolaéniho kompozitniho systému s omitkou weber therm klasik je nutné
postupovat dle projekiové dokumentace, kterd musi byt pro kazdy konkrétni objekt zpracovana
v konkrétni skladbé. Nutnou soucasti projekiu je feSeni nosné zplsobilosti kotveni, reseni tepelné
technickych viastnosti v€etné& feSeni kondenzace vodni pary — posouzeni stavu konstrukce jako celku
dle CSN 73 0540 a pozami zprava.

MontaZz vnéjSiho tepelné izolaéniho kompozitnfho systému s omitkou weber therm klasik mohou
provadét pouze firmy, které jsou nositelem platného osvédéeni o zaskoleni svych pracovniki
v provadéni.

Druh vnéjSiho tepelné izolaéniho kompozitniho systému podle zplusobu pfipevnéni k podkladu:

Tabulka ¢.1

Druh vnéjsiho tepelné izolaéniho

kompozitniho systému (ETICS) Pozadavky

MnozZstvi lepici hmoty na desce:
Die pokyni vyrobee ETICS musi tvofit minimalni plocha lepeni 40 %
povrchu desky EPS v pfedepsané tlousice.

Druh izolantu:
Desky z pénového polystyrenu

Kotveny ETICS EPS F Fasadni
s dopliikovym lepenim Deklarované viastnosti viz tabulka 3
HmoZdinky:

Kotevni prvky certifikovany podle ETAG 014 a podle ETAG 004
(Kotewni prvky posouzené na odolnost proti vytrZeni z podkladu a
protaZen| izolantem)

Kovové i plastové try

Mnozstvi lepici hmoly na desce:

Minimaini plochu lepeni a tioustku lepici hmoty na povrchu desky
EPS uréuje vyrobce ETICS nebo projekiant na zakladé vlastnosti
podkladu.

, Druh izolantu:
Lepeny ETICS Desky z pénového polystyrenu
s doplfikovym kotvenim EPS E Easadni

Deklarované vlastnosti viz tabulka 3

Hmozdinky:
Kotevni prvky certifikovany
Kovové i plastové trny




Skladba vnéjSiho tepelné izolaéniho kompozitniho systému:

Tabulka ¢.2

Soucasti

Spotieba

Tloustka

[kg/m’]

[mm]

Lepici
hmota

weber tmel 700
weber.therm elastik
weber.therm elastik Z

weber.therm klasik
weber.therm technik

Hlavni soucasti vyrobku:

minerélni pinivo o zrnitosti 0-0,7 mm, portlandsky

cement, specialni prisady

Stav pri dodani: prasek

Postup pripravy:

prasek vyzadujici pfidavek vody 0,26 —

0,30 kg

MnozZstvi lepici hmoly na desce:

Dle pokyn( vyrobce ETICS mus{ tvofit minimalni
plocha lepeni 40 % povrchu desky EPS

30-4,0
(suché smésl)

lzolaéni
vyrobek

Desky z pénového polystyrenu
EPS 70F Fasadni, EPS 100F Fasadni
Deklarace viasinosti die tab,3

50 -160

HmozZdinky

ejotherm ST U
plastové Sroubovaci hmoZdinky

(ETA-02/0018)

ejotherm NT U
plastové zatloukaci hmozZdinky

(ETA-05/0009)

ejotherm STRU
plastové Sroubovaci hmozZdinky

(ETA-04/0023)

ejotherm NTK U
plastové zatloukaci hmoZdinky

(ETA-07/0026)

EJOT SDM-T plus
plastové Sroubovaci hmozdinky

(ETA-04/0064)

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-L,
BRAVOLL PTH-KZL 60/8-L,
BRAVOLL PTH 60/8-L,
BRAVOLL PTH-L 60/8-L,
plastové zatloukaci hmozdinky

(ETA-05/0055)

weber.therm PTH-KZ 60/8-L,
weber.therm PTH-KZL 60/8-L,
weber.therm PTH 60/8-L,
weber.therm PTH-L 60/8-L,
plastové zatloukaci hmozdinky

(ETA-05/0055)

Bravoll PTH-S 60/8-L,, Bravoll
PTH-SL 60/8-L.,
plastové Sroubovaci hmozdinky

(ETA-08/0267)

Bravoll PTH-SX

| _plastové Sroubovaci hmozdinky

(ETA-10/0028)

Bravoll PTH-KZ
60/10-L,,

plastové zatloukaci hmozdinky

PTH 60/10-L,,

(ETA-08/0166)

Dammstoffdiibel KOELNER TFIX-
8M, plastové zatloukaci hmoZzdinky

(ETA-08/0336)

fischer Schlagdiibel
TERMOFIX CF 8

plastové zalloukaci hmoZdinky

(ETA-07/0287)

Pocet kusu podle
projektové
dokumentace
nebo technického
predpisu vyrobce
ETICS




Soucasti

Spotieba

Tloustka

[kg/m])

[mm]

Hmozdinky

fischer termoz PN 8

plastové zatloukaci hmozdinky (ETA-00/0171)

fischer termoz CN 8
plastové zatloukaci hmoZdinky

(ETA-09/0394)

fischer termoz LO 8
plastové zatloukaci hmoZdinky

(ETA-10/0460)

fischer TERMOZ 8U, 8UZ
plastové Sroubovaci hmozdinky

(ETA-02/0019)

fischer TERMOZ 8SV
plastové Sroubovaci hmozdinky

(ETA-06/0180)

fischer Schlagdiibel TERMOZ 8N,
8NZ
plastove zatloukaci hmoZdinky

(ETA-03/0019)

fischer Dammstoffdiibel TERMOZ
KS 8
plastove Sroubovacl hmozdinky

(ETA-04/0114)

Hilti SD - FV8
plastové zatloukaci hmozdinky

(ETA-03/0028)

Hilti WDVS-Schlagdiibel SDK-FV 8
plastové zatloukaci hmozdinky

(ETA-07/0302)

Hilti WDVS-Schraubdiibel D 8-FV
plastove Sroubovaci hmozdinky

(ETA-07/0288)

Hilti-Dammstoff-
Befestigungselement XI-FV
plastové nastielovaci hmoZdinky

(ETA-03/0004)

Hilti SX-FV
plastové Sroubovaci hmozdinky

(ETA-03/0005)

Thermoschlagdiibel KEW TSD 8
plastové zalloukaci hmozdinky

(ETA-04/0030)

Thermoschraubdiibel KEW TSBD
8 plastové Sroubovaci hmoZdinky

(ETA-08/0314)

Pocet kusu podie
projektove
dokumentace
nebo technického
predpisu vyrobce
ETICS

Hmota pro
vytvareni
zakladni
vrstvy

weber.therm klasik

Hiavni souéasti vyrobku:
minerdini pinivo o zritosti 0-0,7mm, portlandsky
cement, specialni prisady

Stav pri dodéani: prések

Postup pripravy:
prasek vyzadujicl pridavek vody 0,26 = 0,30 kg

40-86,0
(suché smési)

Sklenéna
sit'ovina

VERTEX R 117 A 101/ weber. therm 117
VERTEX R 131 A 101/ weber. therm 131

1,1-12
m°/m

Penetracni
natér

weber. pas podklad UNI

Stav pri dodani: tekutina pripravena k pouziti

Postup pripravy: neredit

Hlavni soucasti vyrobku: pigmenty a akrylatove
disperze

Pouiiti: penetraéni natér zakladni vrstvy uréeny pro
akrylatové, silikatové a silikonové koneéné povrchové
Upravy .

0.18

weber. podklad A

Stav pri dodani; tekutina

Postup pripravy: fedit vodou v poméru 1 dil
weber.podklad A s 5— 8 dily vody

Hlavni soucasti vyrobku: akrylatové disperze

Pouziti: penetraéni natér zakladni vrstvy uréeny pro

minerdini koneéné povrchové Gpravy

0,03

e




Spotieba Tloustka
Soucasti (ka/m3] fmm]
Povrchova weber. min
uprava Max. velikost zrna: Struktura:
1,0 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm zrnita
Max. velikost zrna: Struktura: z
howna_| "85 4210
Stav pii dodani; prasek Zrnitosti
Postup pripravy:
prasek vyZadujici pfidavek vody 0.27 l/kg
Hiavni soucasti vyrobku:
vapencové plnivo, pigmenty, cement a vapenny hydrét
weber. pas akrylat
Max. velikost zrna: Struktura:
1.0 mm, 1,5 mm, 2 mm zZrnita 2
Max. velikost zrna: Struktura: 1.5-3,5 kg/m
£ dle velikosti
2 mm, 3 mm ryhovana Zrnitosti
Stav pfi dodéni: pasta
Hiavni soucésti vyrobku:
vapencové plnivo, pigmenty, akrylatova disperze
weber. pas topdry )
Max. velikost zrna: Struktura:
1,0 mm, 1,5 mm, 2 mm zmita 2
Max. velikost zrna: Struktura: 1'3|; \?e: klfagsj;-in
2 mm, 3 mm ryhovana rnitosti
Stav pri dodéni: pasta
Hlavni soucésti vyrobku:
vapencové plnivo, pigmenty, akrylatova disperze
weber. pas marmolit
jemnozmny, stfedn&zrnny, hrubozmny 35-95
Stav pri dodani: pasta dle velikosti dle velikosti zrna
Hiavni soucasti vyrobku: specialné tfidéna mramorova zrnitosti
zrna, akrylatova disperze
weber, pas silikat
Max. velikost zrna: Struktura:
1,0 mm, 1,6 mm, 2 mm, 3 mm zZrnita 2
Max. velikost zrna: Struktura: 1.8-4.6kgm
S rhovand dle vgllko.sli
- - zrnitosti
Stav pii dodéni: pasta
Hlavni soucasti vyrobku:
vapencové plnivo, pigmenty, draselné vodni sklo
weber. pas silikon
Max. velikost zrna: Struktura:
1,0 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm zrnita
Max. velikost zrna: Struktura: 1,5 - 4,6 kg/im®
2 mm, 3 mm ryhovana dle velikosti
Stav pfi dodani; pasta zrnitosti
Hlavni soucésti vyrobku:
vapencové plnivo, pigmenty, silikonova a akrylatova
disperze
weber. pas silikon PLUS
Max. velikost zrna; Struktura:
1,0 mm, 1,5 mm, 2 mm, 3 mm zrnita
Max. velikost zrna: Struktura: 1,5 - 4,6 kgm® NA O
2 mm, 3 mm ryhovand dle velikosti NNeSo
Stav pii dodéni: pasta zrnitosti Q-Q/c.&*‘ Py Y D
Hiavni soutasti vyrobku: g

vapencové plnivo, pigmenty, silikonova a akrylatova

disperze

\‘._' qu




Spotieba Tloust'ka
Soucasti Tk Efmzl i)
weber. pas extraClean
Max. velikost zrna: Struktura:
1.0 mm, 1.5 mm, 2 mm, 3 mm zrita
Max. velikost zrna: Struktura: 1,5-46 lv:g.n’m2
2 mm rvhovana dle velikosti
Stav pri dodéni: pasta zritostl
Hlavni soucasti vyrobku:
vapencove plnive, pigmenty, silikonova disperze a
draselné vodni skio
Ochranny weber. min egalizacni AKR
natér Stav pri doddni: tekutina pfipravena k pouziti
Postup pripravy. lze fedit max, 5% vody
Hlavni soucasti vyrobku: ) 0,25 - 0,45 0.2
vapencoveé plnivo, pigmenty a akrylatova disperze
Pouziti: konegny natér aplikovany ve dvou
vrstvach pfi kaZzdém pouZitl mineraini koneéné
povrchove dpravy
PrisluSenstvi | Viastnosti pisluSenstvi jsou garantovany na zodpovédnosti vyrobce ETA

Vlastnosti tepelné izolacniho materialu:

Prefabrikované, nenatirané pravouhlé desky vyrobené z p&nového polystyrenu (EPS) dleCSN EN
13163, popsané v nize uvedené tabulce.

Tabulka é. 3
Vlastnosti Norma Deklarované vlastnosti EPS
TFida reakce na ohefi — E
Reakce na ohef [ CSN EN 13501-1 bt oblemoveé hmatnosti < 30 ka/m®
. z Definovan na CE znageni podle deklarace v
Tepeiny otoo! KWl souladu s CSN EN 13163
£1
Tloustka CSN EN 823 ASN EN 13163 — T2
2 2
Délka CSN EN 822 SN EN 13163~ L2
Sitka e CSN EN 822 te
CSN EN 13163 - W2
Pravolhlost CSN EN 824 CSN EN 13163 - S2
Rovinnost CSN EN 825 CSN EN 13163 - P4
Povrch [ Hezna plocha (homogenni, bez povlaku)
CSN EN 13163
slanovené 5
Rozmérova vinkost a teplota 5 CSNEN1804 DDSS(%O;; ;1
stalost 2
laboratorni [ |ESNEN 1603 CSN EN 13163
podminky DS(N)2
Nasakavost 2 | A z
(pFi Easteném ponofent) [ka/m®] | CSN EN 1609 < 1 kg/m
GSN EN 12086 —
Faktor difdzniho odporu (u) - BSN EN 13163 20-70
Pevnost v tahu kolmo k roviné = =100 NA
desky zasucha (R | SERERIEeE GSN EN 13163 m/rn O\
Pevnost ve smyku R 20,02 [ FE 1.8
Modul pruZznosti ve smyku Pmm | CSN EN 12080 210 =" 'lh" , i

Poznamka: Barevné znacen| desek dle sdruZeni EPS nebo znaéeni dle dodavatele ETICS
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Zamyslené pouZiti

Tento ETICS se uplatiuje na venkovnich sténach budov. Tyto stény jsou vytvofeny zdénim
(z cihel, blok(, kamene...) nebo z betonu (monolitického nebo z prefabrikovanych paneli)
s tfidou reakce na ohef A1 nebo A2-s2,d0 dle EN 13501-1 nebo A1 dle dopliujiciho
rozhodnuti EC 96/603/EC. ETICS je navrhovan tak, aby dodaval sténam odpovidajici
tepelnou izolaci.

ETICS je tvofen nenosnymi konstrukénimi soucastmi. Nepfispiva ke stabilité stén, na néz se
uplatfiuje, ale pfispiva k celkové odolnosti zvySenou ochranou pfed viivy povétrnosti.

ETICS muze byt uplatnén na nové nebo jiz existujicl svislé stény. MlUze byt takeé uplatnén na
vodorovné nebo naklonéné roviny, které nejsou vystaveny srazkam.

Ugelem ETICS neni zajistovani neprodyénosti budovy.

Vybér zplsobu pripeviovani a navrh konkrétni skladby zavisi na viastnostech podkladu, ktery
muze vyzadovat Opravu (viz €l. 7.2.1 ETAG 004) a musi byt v souladu s narodnimi pfedpisy.

Ustanoveni tohoto Evropského technického schvaleni vychazejl z pfedpokladu Zivotnosti
25 roku dotéeného ETICS, za predpokladu jeho fadného uzivani a Gdrzby. Uvedeny Gdaj
zZivotnosti vSak nelze povazovat za zaruku vyrobce nebo schvalovaciho organu, nebot slouZi

jen jako prostfedek k volb& vhodnych produktl s ohledem na otekavanou ekonomicky
pfiméfenou Zivotnost dila. '



